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"Proc6d6 dc comptabilisat ion cn sort ; c# pour Tnagasin" 

La presente invention est relative h un pro- 
cede dc comptabilisat ion cn sortie* pour magasin et en 
particulier magasin a grande surface, d'articles munis 

5 d * un code de barrcs pouvant etre lu par un systeme do 

lecture numeriquc associ6 ft une caisse enrcgistreuse . 

Suivant les proc6d6s existi*nts, le prepos6 
1% la caisse enregistrcuse est dans 1 'obligation dc r6cu- 
pcrcr les articles dont les codes de barres n'ont pas 

lo etc Iug ou ont 6t6 lus incorrectement par le systeme 

dc lecture ct de transporter ces articles, en amont de 
cc dernier, pour qu'ils soient a nouveau presents 
audit systcne de lecture et cc, quclquefois, a plusieurs 
reprises pour un meme article . 

1 r > L' invention a tout d 1 abord pour but dc reme- 

dier a cct inconvenient et de procurer un procede pcr- 
mettant d 'cviter au pr6pos£ a la caisse enrcgistreuse 
lesdites operations de recuperation et de transport. 

A cet effet, suivant l 9 invention, led it pro- 
20 c6de concirtc, d ' une part, a aligner nanuclloi>:nt, sur 
1c brin super icur d ' un tapis transportour s'etendant de- 
part ct d 'autre du systeme de lecture ct a un nndrcit 
situ6 cn amont de ce Vernier compto tcnu quo In brin 
sup6rieur du tapis so deplacc dud it entire it vc*:^ lo 

2 5 «?ystcnv_> lecture , lo^dits nrticJc" pour lc "> coco 3 dc 

barrcs do .7e.s ck.rr.i* rs puissent ~tr^ Jus jccr.;r :v^ :nt-T 
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et un h un par led it systfcme dc lecture , ot, d' autre 
part, & asaervir le tapis transporteur au syst&n** de 
lecture pour que lc sens dc doplaccmcnt du brin «up6rieur 
de ce tapis soit invcrs6, lorsque lc code de barren d'un 

5 article soit n'est pas lu, soit est lu incorrectcmcnt, 

pendant un temps pr6d6termin6 ousur un; distance pr6d6tennin6e 
pxr ramener cet article du systime de lecture i l'endrcit pv6*±t6 , 

Suivant les proc6d6s cxistants, il n'est pas 
possible de d6tecter les fraudes qui consistent soit h 

10 intcrveitir les codes de barres d # articles, soit h sur- 
charger un article de poids d6termin6. 

L 1 invention a 6galement pour but de rcm^dicr 
& cet inconvfinient en fournissant un proced6 pemettant 
de deceler automat iquement ces fraudes . 

15 Suivant 1" invent ion, lc code de barres de 

chacun des articles comprend des indications quant au 
poids de ces derniers et, entre l'endroit pr6cit6 od 
les articles sont align^s et le systfen^ de lecture, on 
p&se un h un les articles et, au moment de la lecture, 

20 le r6sultat de la pes6e et le poids renseigne par le 
code de barres sont compares par une logique qui, en 
cas de discordance, provoque soit 1* arret du tapis trans- 
porteur avec alarme, soit 1' inversion du sens de depla- 
cement dudit tapis transporteur, pendant un laps de temps 

25 d6termin£, pour ramener 1 'article du systcmc de lecture 
5 l'endroit pr6cit6 od les articles tont alignds. 

L 1 invention a encore pour but dc permettre 
d*6viter que des articles situes en aval du syst6mc de 
lecture soient substilis£s avant que I'ache teur a qui 
30 appartient ces articles ait pu cn prendre possession. 
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A cot effct, suivant 1* invention, on isole la 
section do tapis transportour situ6e en aval du syct&me de 
lecture pour rendre inaccessiblcs les articles qui ont 
franchi ce syst6tne dc lecture, l'acc&s auxdits articles 
6tant autorisfi aprds paiement. 

D* autre s details et particularity de 1 ' inven- 
tion rcssortiront de la description des dessins annexes 
au present mfimoire ct qui illustrent, & titre d'exemplss 
non limitatifs, lc proc6d6 suivant l f invention. 

La figure 1 est une vue en plan sch6matique 
d ' une installation, pour la comptabilisation des articles 
achetes dans un magasin, illustrant le proc6d6 suivant 
1 • invention „ 

Les figures 2 et 3 sont des vues analogues a 
la figure 1 et illustrent des variantes du proc6c6 suivant. 
1 • invention . 

Dans les diff6rentes figures, les memes nota- 
tions de r6ference d6signent des Elements identiques ou 
analogues * 

Suivant 1* invention et comme illustr6 aux des- 
sins, le proced6 de comptabilisation en sortie, pour ma- 
gasin, d* articles 1 munis d'un code de barres pouvant etre 
lu par un syst£mc de lecture num^rique 2, associ6 h. une 
caissc enregistreuse 3, consiste, d'une part, en ce que 
le propose 5 la caisse aligne manuellement , sur le brin 
supdrieur 4 d ' un tapis transporteur s'fitendant de part et 
d 'autre du j?yst£me de lecture 2 et & un endroit 5 situe 
en amont dc cc syst&me 2 compte tcnu que lc brin supo- 
rieur 4 du tapis se d6place dud it endroit 5 vers lc 
systdmc dc lecture suivant la fl^chc 6, les articles 1 
pour que les codes de barres dc cos dcrnicrs puisscnt 
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etre lus success ivement et un a uri p*r le systemo de 
lecture 2 et, d 'autre part, a assorvir le tapia trans- 
porteur au systeme de lecture 2 pour que le sens dc d6- 
placement du brin suporieur 4 soit inverse, lorsque le 
0 code de barres d'un article n'est pas lu ou est lu in- 
correctement, pendant un temps redetermine cusur une distance 
predeterrainfc pour ranener cat arti/±e dusi«>me de lecture 2 al'endroits. 

Los codes de barres sont pour la lecture, dis- 
poses sensiblement verticalement et cette lecture peut 
lO Stre effcctuec de maniere discontinue. Dans ce cas, lea 
articles 1 sont align6s, a l'endroit 5, sur le brin su- 
porieur 4 du tapis transporteur et sont espaces les uns 
des autres. On- dotecte la prdsence d un article 1, en 7. 
a l'entree du champ d'action du systdmc de lect> - pour 
15 declencher la lecture et la pr6sencc du memo article ctant 
d6tectee, en 8, a la sortie du champ d'action dud it sys- 
teme 2 pour interrompre la lecture. La distance lo qui 
separe les endroits de detection 7 et 8 est inferieure a 
la distance minimum 9 qui separe les uns des autres les 
articles 1 alignes sur le tapis transporteur. Dans le but 
d'obtenir une lecture fiable des codes de barres des 
articles 1, la distance 10 est au moins 6gale a la di- 
mension correspondante maximum du champ d'action du 
sy sterne de lecture 2. 

On pourrait egalement prevoir d'effectuer la 

lecture des codes de barres en continu. Cette facon de 

faire permettraiT: d 'aligner les articles 1 prat iquement 

bout a bcut, ce qui accel6rerait les operations de compta- 
bilisation . 

30 ° n P©«t aussi prevoir, en regard du systemc de 

lecture 2 et suivant une direction sensiblement perpcndi- 



20 
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culairc a la direction do d6pjaccmcnt du brin nupcricur 
4 du tapis tranaportcui, d'ajustcr nuScanigucmcnt , par 
gl isric?re fixe 11 (voir figure 1) ou par p° unr:oir mobile, 
la distance 12 s6parant l'articlr,, dont lc code d«* barros 
r 5 doit ctre lu, du ayo^tne do lecture 2. 

Dans lc but do decolor los -irticlor. 1 dont lc 
coder: do barres auraicnt 6tc mtcrvcrt i.r. ou qui ont .V_«' 
r.urcharaos, lc code dc barren dc chacun do- irticif r *: 
comptabil iscr comprend dos indicatic relative" \u poids 
lO exact des articles. On prcvoit alors, commc rr.ontr' ^ la 

figure 2, cntre l'endroit 5 oO les articles 1 sor.t ^1 inner 
ct lc systcme de lecture 2, dc poser, sur ur.e bal mco 13 
agcnc6c sous le brin super ieur 4 du tapis transportour, 
un u un Ick articles ct. au moment de la lecture , de 
IS comparer le rcsultat de la pesco ct le poids rcnsci'nv: 

par le code do barres par une logiquo qui, en c*s dc 
discordance cntre ces deux poids, provoquc soit l f arr:t 
du tapis transporteur ct remission d ' un signal sonorc, 
soit. pondant un temps d£termin6, 1' inversion du sens 
2C de dcplacemcnt du brin supdrieur 4 du tapis transporteur, 

afin de ramcner 1* article 1 du systcme dc lecture 2 l'cn- 
droit 5 # Pour cviter dps perturbations dues a dc tres 
faibles differences entre lc poids pese ct le poids rensci- 
gne sur le code de barres, on agencc la logique rusditc 
21 pour qu'ellc apprccic la valeur de 1 'article ct pour 

qu'cllc 6tablir.ee un pourccntage predo to rir i ne d'errour 
admissible correspenuant du poids dc 1' article consider*. 

Comme montre a la figure 3, le tapis transpor- 
teur pout ctrc scindo en trois sections 14.15 ct 16. Lc 
20 client depose sea articles sur la action 14 dont la nine 

en nouvomont cct declor.ch«V* par lo proper:**- avec arret au- 
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tomatiqt:o lornque les articles so pr6r*~ntont * 1* ha»j- 
t^ur du pr«*poryr.Ln nccLion l~i,don* In mire ^ n mouvonv-rit: 
',*5it <l6clenchoe par In prosecco d'-.ir article au niveau 
do 1'endroit do d6toction 7. est -itili*o'- pour y 
ranger len articles ot Ion d^placor pour r.-ff^ctuor la 
lecture dor. codo.s do barrrr. , En cat d^ nnn lecture ou do 
lecture ir.corrcctc, cett.e section 15 dc tapis a ron sens 
do displacement inverse commc expose ci-dossun. La flection 
10, dont le mouvemont *J5t cannandc 5 p.ixtir <3h la section 14, evacu^ 
les articles dont lc code do barren a ot6 lu ot r.crt do 
zone do s Lockage de ccr. .articles pour pcrmettre lour om- 
ba 1 J .~ktc . 



section 16 du tapis et qui n'ont pas encore etc r-'-cup^res 
par l'achetour solcnt subnt il is?6r. par un ticrn, on pr»'- 
vott, suivant 1* invention, de rendre cos articles stocVie- 
inacccnaiblcc par exenple 5 1 1 a ide d'un volet coulisr*ant 
17 couvrant. la section 16 du tapis. 1/ouverture du volet 
est comjnandee par lc pr6pose, pour que le client puisse 
prendre possession de la totalite de sen articles, apros 
paiement de cos derniers. 



client pendant que le client precedent engage ses articles de la 
section 16 liberee, on prevoit une derivation 18 du tapis 
transporteur s'ouvrant entre le systcmc dc lecture 2 et 
la partie fermee de la section 16, un aiguillagc 19 etant 
prevu pour diriger les articles soit vers la section 16, 
soit vers la derivation 18. Comme la section 16 , la deri- 
vation 18 peut egalemont ctre isoloe, par un volet cou- 
lissant, pour que le client qui enleve ses articles de la 
section 16 nc puisse pas avoir acces aux articles diriges 



Pour 6viter que des articles stockor nur la 



Pour permettr** de caTptabLl iser les articles (Tun autre 



sur la derivation 18. 
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Connnc.* syst^mr* dc lecture 2, cn pcut utilizer 
un scanner disposfi vcrticalcmont, 5 proximit6 i'un deft 
bords lat6raux du brin sup6ricur 4 du tapie transporter 
cL p.-ira].l&lrmcnt. u co bord . On pcut aunsi utiliser, au 
1 it u du scanner, au moin. c deux loctcurr: oriontnblos, du 
type pistolct# dirig6s soit sur une mcme face do 1 'arti- 
cle ot i des niveaux diff6rcnts, soit vsrs deux des faces 
dudit article. On agence ces lecteurs pour qu'ils puinscnt 
Lro indfipendamnvsnt I'un dc 1* autre et pour qu'un des lcc- 
ti-ur^ soit mis hors circuit lorsquc l a autre lit* 

II doit etrc ontendu que 1 'invention n'est 
nullcmcnt limit6e aux formes de r6alisation decrites et 
que bicn des modifications pcuvent etre apportees & ces 
dcrniercs sans sorter du cadre du pr6sent brevet. 
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REVnNDICATTOMS 
1. Proc6d6 de comptabilioat ior# cn sortie, pour 
magaein et cn particulier magaain h grandc surface, d' ar- 
ticle fl munis d f un code dc barren pouvant etrc lu par u.n 
ayatdme dc lecture numdrique aasoci6 & unc caiasc enre- 
gistreusc, caract6ris6 en ce qu'il consists d'uno part, 
a aligner manuellement, sur 1c brin sup6rieur d'un 
tapia transporteur attendant dc part ct d' autre du sys- 
tems dc lecture ct h un endroit situ6 en ar«iont dc ce 
dernier compte tenu que 1c brin sup^rieur du tapis se 
deplace dudit endroit vers le systfcmc de lecture , les- 
dits articles pour que les codes de b<irres dc ccs dcr- 
niera puissent etre lus success ivement et un h un par 
ledit systfeme de lecture, et, d 1 autre part, h asservir 
le tapis tranaporteur au ayatdme dc lecture pour que 
le sena de d£placcmcnt du brin super icur de ce tapis soit 
invera6, lorsqixe le code de barres d # un article soit 
n'est pas lu, aoit est lu incorrectemnt, pendant un 
temps pr 6d6 termini ou sur une distance pr^dctexinbvfe pour iaiua 
cet article du systdme de lecture a l'endroit pr6cit6 # 

2 # Proc£d6 suivant la revendicat ion 1, carac- 
t6ria6 en ce que l'on effectue la lecture des codes de 
barres disposes sensiblerront verticale;nent . 

3. Proc6d6 suivant l'une ou 1' autre des re- 
vendications 1 et 2, caract6ris£ en ce que la lecture 
des codes 6c barres est effectu6e de manifcrc disconti- 
nue, les articles alignfis sur le tapis transporteur en 
amont du syctfcme de lecture 6tant espacds les uns des 
autres, la pr6sence d*un article 6tant detect*- 5 l'cn- 
tr6c du champ d'action du systditK* dc lncturc pour d6- 
clcncher la lecture et la presence du itvjitks article 
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i>Unt d<T-tcct6c i\ la sortie* du champ d' act ion dudit 
r.yrtfcmo pour intorrompro lrcturc, la dirtanco cntru 
les dco>: ondroitr dc detection ^tunt inf6riruro h la 
(iirtanco !r. Lnintum qui sriurr If. articlor- il inn**:: pr-'-rl- 
t.op| lf*r unv des nutror. . 

4 # Proc6d6 fluivanc la n.-vcndicatior. 3, carac- 
t<:ris£ on cc que la distance qui scpare Irs* deux cr.droitn 
do detect ion susdits est au moinc rVj&la A la dimension 
corrcspondante du champ d' action du syntime do lecture. 

5. Proc6d6 suivant l*une ou 1* autre dec revin- 
dication? 1^2, caract^rise en cc quo la lecture dec 
codes dc barrec est effectuee en continu . 

6. Proced6 suivant l'vne quelconquc der. reven- 
dications 2 h 5, caracterifi6 en ce que* en regard du 
systdroo: de lecture et suivant une direction sensiblcmcnt 
pcrpendiculaire h la direction de displacement du tapis 
transporteur , on ajuste mdcaniquement , par poussoir mobili 
ou glicsicrc fixe, la distance separant 1 'article , dont 
le code de barre doit etre lu, du systdme de lecture . 

7. Proced6 suivant I'une quelconquc des rev^n- 
dications 1 a o, caract6ris6 en ce que le code de barres 
cJe chacun des articles comprend des indications quant au 
poids de ccs dernicrs # 

8. Proc6d6 suivant la revendicat ion 7, carac- 
tcrisc en cc que, cntre l'endroit precite ou Icf arti- 
cles sont aligncs et le syst£nK* de le cture , on pfcsc un 

a ur lcr articles et, au moment dc la lecture, le re- 
sultat dc la pesoe et 1c poids rcnseigno par le code 
dc bar res sont compares par une log l que qui, en cas dc 
discordance, provoquc soit l'arrot du tapis transpor- 
teur avoc alarmc, soit 1' inversion du s:*ns dc displacement 
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dudit tapi3 transportcur , pendant un laps do terps 
d6tcrmin6, pour ranvsncr 1* article du syst6n*^ de lecture 
a I'cndroit pr6cit6 oO lc* articles sont aliqn/*s. 

9 # Proc6d*S suivant la revend icat ion carac- 
t6ris6 en cc qu*on ar/ence la logiquo pour qu'cUr aj.T.-r-"'- 
cie la valour do 1* article et pour qu'eile *tablisso 
un pourcentage pr6d6termin* d'erreur admissible corrcs- 
pondant du poids de l'articlc. 

lO. Proc6d6 suivant l*uno quelconque des revin- 
dications 1 A 9, caract6ris6 en cn qu'on isolo In ac- 
tion dc tapis tran-norteur situ6e aval du syrt'.ro d/* 
lecture pouir rend re inacccss ibles les article qui <~nt 
C ranch i cc syst&me de lecture, l'accfcs auxdit- .rt*-i* 
fitant autorisd apr&fl paien*cnt # < 

11. Proc6d6 suivant la rcvend icaticn lC.c^rac- 
t6ris6 en ce que, entre le nystimr de lecture «*t la s^c- 
tion de tapia transporter pouvant £trc isoKc, on pr*- 
voit une d6r ivation du tapis transportcur , pouvar.t <'-ga- 
lement 5tre Isolde, sur 'laquelle les articles lus p*x lo 
systfcme de lecture sont dirig^r, pendant que 1 9 on prcc^d< 
h 1 'enlevement des articles pay6s situ6s sur la section 
de tapis pr6cit£c . 

I- • Frocede zuivant 1 'une quelconque der re- 
vcndic&tions 2 5 11, caract6ris6 ^n cn qu'on :t;l:-'*, 
comnKs systenv-* dc lecture, un scanner a i. • v.-ri'':i- 
lemcnt, u prcxirnit^ d*un den bordr lat-'r-iux ?U: >;r 
sup6rieur du tipis transportour rt r aral . c 

bord . 

11. rroc^ci;- nuivant 1 'unr q vo 1 cov-y i< • d ? • ro- 
vendicationn 1 ^ il, caractor is* cc qu ' r • r.tLlx^-,^ 
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contme syctemc dc lecture , au moina deu>: lect^ura: orien- 
tablec du type pintolet, pouvant £trc dirig6s soit vers 
une men* face de 1* article et A des nivcaux di£f6rents, 

rroit vers deux des faccc dudit article, lesdits !ccts?urs 
pouvant lire ind6pcndamnK:nt 1 ' un de 1" autre et un defl 
lectcars ctant plac6 hors circuit lor -que 1* autre lit. 

1 4 „ Proc6d6 tel que d6crit ct-avant ou illus- 
trc aux dessir.s anncxis. 
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